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前    言 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由贵州省产品质量检验检测院提出。  

本文件由黔东南州工业和信息化局归口。  

本文件起草单位：贵州省产品质量检验检测院、贵州省材料产业技术研究院、黔东南州质量技术监

督检测所、黔东南州食品行业协会、雷山县土陶社。 

本文件主要起草人：陈蒙霞、单春燕、李志、周万维、韦福建、杨照、罗光选、刘彬、杨继怡、李

晶晶、赵星权、丁小艳、王莉、刘云虎、陈学志、刘琪、庞会霞。 
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民族民间工艺品 雷山长丰陶 

1 范围 

本文件规定了民族民间工艺品雷山长丰陶的术语和定义、产品分类分级、工艺、技术要求、检验方

法、检验规则、标识(印记)及包装、标志、运输和贮存。 

本文件适用于民族民间工艺品雷山长丰陶。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。  

GB/T 3298 日用陶瓷器抗热震性测定方法 

GB/T 3299 日用陶瓷器吸水率测定方法  

GB/T 3301 日用陶瓷器规格误差和缺陷尺寸的测定方法 

GB/T 3302 日用陶瓷器包装、标志、运输、贮存规则 

GB/T 3532 日用瓷器 

GB 4806.4 食品安全国家标准  陶瓷制品 

GB/T 27587 日用陶瓷耐微波加热测定方法 

DB52/T 1341 贵州民族民间工艺品 标识 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

    雷山长丰陶  leishan changfeng pottery 

以贵州省雷山县长丰村的陶土为制坯原料，采用传统手工工艺制作，经施雷山长丰土釉、烧制而成

且具有地方民族民间特色的陶制品。 

3.2  

    施釉  galzing 

在坯体表面上覆盖一层釉料的操作。 

[来源：GB/T 5000-2018,4.89] 

3.3  

    阴裂  crack under the glaze 

坯体开裂而釉面未裂。 

[来源：GB/T 3303—2018,3.13] 

3.4  

    熔洞  fusion hole 
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易熔物在烧成过程中熔融而产生的孔洞。 

[来源：GB/T 3303—2018,3.16] 

3.5  

    色脏  dirty stain 

制品表面呈现不应有的杂色现象。 

[来源：GB/T 3303—2018,3.33] 

3.6  

    釉泡  glaze bubble 

釉表面的小泡。 

[来源：GB/T 3303—2018,3.7] 

3.7  

    釉面擦伤  scrub mark on glaze 

制品釉面出现条痕和局部失光的现象。 

[来源：GB/T 3303—2018,3.45] 

3.8  

    欠火  underfiring 

制品未达到烧成温度，呈现釉面光泽度低且粗糙，外观发黄，尺寸不符，敲击时声音不脆等现象。 

[来源：GB/T 3303—2018,3.51] 

3.9  

    过火  overfiring 

制品超过到烧成温度，呈现釉面轻微沸腾、起泡或流釉，颜色暗黄，尺寸不符等现象。 

[来源：GB/T 3303-2018,3.52] 

3.10  

    雷山长丰土釉  leishan changfeng clay glaze 

采用贵州省雷山县长丰村的天然易熔黏土，经加工后直接使用的釉料。 

4 产品分类分级 

4.1 分类  

按产品用途分类为日用品（罐、壶、碗、杯等）和装饰品。 

4.2 分级 

按产品等级分为优等品、合格品。 

5 工艺 

5.1 雷山长丰陶工艺流程见图 1。 

5.2 雷山长丰陶生产工艺要点见附录 A。 
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图1 雷山长丰陶工艺流程 

6 技术要求 

6.1 原料 

6.1.1 陶土 

不宜含铅、镉的雷山县长丰村陶土。 

6.1.2 釉料 

雷山长丰土釉。 

6.2 外观 

应符合表 1 的规定。 

表1 外观 

项目 
要求 

优等品 合格品 

表面 表面清洁，无变形，胎质致密，釉均匀，无脱釉 

造型图案 造型古朴敦厚，图案美观自然，具有民族民间特色 

釉料 釉料流淌饱满，质感细腻 

阴裂 不允许 允许有不明显阴裂 

色脏 不允许 允许有不明显的杂色污点 

缺釉、积釉、脱釉 不允许 允许有不明显缺釉、积釉、脱釉 

欠火、过火 不允许 允许有不明显欠火、过火 

模痕、釉面擦伤、磕碰 不允许 
显见面无模痕、釉面擦伤、磕碰， 

非显见面不允许有明显模痕、擦伤、磕碰 

其他缺陷 不允许 允许有不明显夹杂、落渣、熔洞、釉泡等缺陷 

6.3 尺寸偏差 

宜符合表 2 的规定。 

表2 尺寸偏差 

项目 
尺寸偏差 

＜200 mm 200 mm～400 mm ＞400 mm 

高度/% ±1.0 ±1.5 ±2.0 

外径/% ±1.0 ±1.5 ±2.0 

选土 淘土 制泥 拉坯 晾干 施釉 烧制 出窑 

不施釉 
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6.4 吸水率 

日用品吸水率≤6.0 %。 

6.5 抗热震性 

日用品在 120 ℃至 20 ℃热交换一次不裂。 

6.6 微波炉适应性 

日用品微波炉试验应不裂、无损坏和无电弧产生。 

6.7 安全卫生 

直接接触食品的日用品安全卫生应符合 GB 4806.4 的规定。 

7 检验方法 

7.1 外观 

按 GB/T 3532 的规定进行。 

7.2 尺寸偏差 

按 GB/T 3301 的规定进行。  

7.3 吸水率 

按 GB/T 3299 的规定进行。 

7.4 抗热震性 

按 GB/T 3298 的规定进行。 

7.5 微波炉适应性 

按 GB/T 27587 的规定进行。 

7.6 安全卫生 

按 GB 4806.4 的规定进行。 

8 检验规则 

8.1 出厂检验 

8.1.1 同一规格、同一色泽、同一窑烧制的产品为一批。 

8.1.2 出厂检验应逐只检验，检验项目为外观。 

8.2 交货检验 

按供需双方商定。 
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8.3 型式检验 

8.3.1 下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 新产品投产的试制定型时； 

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 产品停产半年以上，恢复生产时； 

d) 国家监督管理部门有要求时。 

8.3.2 从外观检验合格的产品中抽取，安全卫生指标有一项不合格判定为不合格，其他指标的检验结

果若有不合格时应从原批加倍再次抽取样品，对该项目进行复检，复检结果全部合格则判定为合格，复

检结果仍不合格则判定为不合格。 

9 标识（印记） 

应符合 DB52/T 1341 的规定。 

10 包装、标志、运输和贮存 

应符合 GB/T 3302 的规定。 
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A  A  

附 录 A 

（资料性） 

雷山长丰陶生产工艺要点 

A.1 原料 

A.1.1 陶土 

选取雷山县长丰村地面深 2 m～3 m，不宜含铅、镉的粘性陶土。 

A.1.2 釉料 

选取雷山长丰土釉。 

A.2 原料预处理 

A.2.1 陶土预处理 

A.2.1.1 去除陶土杂质，堆放于露天场地，晾干、风化备用。 

A.2.1.2 对原料破碎、研磨、过筛处理。 

A.2.1.3 用沉淀池将陶土洗涤过滤，选取粒径均匀且细腻的泥浆。 

A.2.2 雷山长丰土釉预处理 

A.2.2.1 去除黏土杂质，堆放于露天场地，晾干、风化备用。 

A.2.2.2 对原料破碎、研磨、过筛处理； 

A.2.2.3 对精选出的黏土溶解、洗涤、过滤、陈腐等工序制成釉料。 

A.3 制坯 

调制好的泥浆，用石碾手工拉坯，后置于阴凉处充分晾干，经修坯成型。  

A.4 施釉 

根据产品不同类型，分别选用浸釉、浇釉、荡釉等方式对晾干的坯模型进行施釉，釉层厚薄适当，

均无缺损。 

A.5 烧制 

置于柴烧龙窑高温烧制成型。 
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